ANTRIEBSTECHNIK

Teleskop-Aktoren und Maschinenelemente

Hohe Positioniergenauigkeit uber lange Zeit

A.Mannesmann ist ein Top-Hersteller in den Bereichen Kugelgewindetriebe und Teleskop-Kugel-

gewindetriebe beziehungsweise Linearaktoren sowie von verschiedenen geometrisch anspruchs-

vollen, rotationssymmetrischen Maschinenelementen. Ein relativ junger Anwendungsfall fir

Teleskop-Kugelgewindetriebe ist der Einsatz in additiven Fertigungstechnologien.

Durch die geringe Bauhohe lassen sich
groRBe Hubbewegungen erzeugen — und
das komplett spielfrei.

(Bilder: A.Mannesmann)

er schichtweise Aufbau eines Werk-
D stiicks erfordert ein sehr genaues
Zustellsystem, unterzubringen in
einem beengten Bauraum. Hier erzeugen
Teleskop-Kugelgewindetriebe der A.Mannes-
mann Maschinenfabrik aus Remscheid Zu-
stellschritte in sehr engen Toleranzbereichen
— und das Uber lange Hubbewegungen. So
konnen ,gedruckte” Werkstiicke mit Telesko-
paktoren auch in einer kompakten Maschine
gefertigt werden.
In besonders anspruchsvollen Zustell- und
Positionieraufgaben mit hohem Rationalisie-
rungseffekt spielen die Teleskop-Kugelgewin-
detriebe ihre Vorteile aus. Durch die geringe
Bauhohe und kompakte Bauweise lassen sich
sehr groRe Hubbewegungen erzeugen — und
das spielfrei bei Zug- und Druckbelastung. Es
kann nicht nur pm-genau positioniert wer-
den, sondern auch bei hoher Dynamik ist ein
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ruckfreies Anlaufen selbstverstandlich. Mit
diesen herausragenden Eigenschaften bieten
die Gewindetriebe dem Anwender weitrei-
chende Moglichkeiten. Der Hersteller hat be-
reits weiterentwickelte Versionen zum Patent
angemeldet.

Positionsdaten in der Maschinensteuerung
Weitere Einsatzmoglichkeiten finden sich in
automatisierten Aufspannvorrichtungen fur
spharische Flugzeug-Leichtbauteile. Hier pro-
fitiert der Anwender von reduzierten Ristzei-
ten, da die Bauteile durch Vakuumspanner
fixiert werden und die Positionsdaten der
Teleskope in der Maschinensteuerung ge-
speichert sind. Beim erneuten Abrufen der
Daten werden sie in Sekunden wieder in Posi-
tion gebracht.

Der Remscheider Hersteller ist ausgerichtet
auf die Fertigung von unterschiedlichen, geo-
metrisch anspruchsvollen, rotationssymme-
trischen Maschinenelementen mit hohem

Ruckfreies Anlaufen und pm-genaue Positionierung sind selbst bei hoher Dyna-

mik garantiert.



Schlankheitsgrad in allen Langen bis 15 m.
Hierzu zdhlen in groBem MalRe lange, schlan-
ke Bauteile wie Bohr-, Fras- und Schleifspin-
deln, Antriebs- und Keilwellen, Gewindespin-
deln, Haspel- und Messerwellen, Kolbenstan-
gen und vieles mehr. Gefertigt wird nach
Kundenwunsch als Einzelstlicke oder in Klein-
serie.

Mehr als 200 Varianten

Geliefert werden kénnen beispielsweise
Bohrspindel-Sétze im Durchmesser von 125
bis 260 mm, montiert mit auf 7 bis 12 um
Schmierfilmstarke angepassten Hohlspin-
deln im Durchmesser von 190 bis 400 mm.
Diese bestehen komplett aus Nitrierstahl und
werden in der werkseigenen Harterei von
A.Mannesmann in Remscheid allseitig tief-
nitriert mit einer Oberflachenharte von 900
HV. Sie sind prazisionsgeschliffen mit einer
Rundheit, Zylindrizitat und Konzentrizitat von

Teleskopaktoren als
automatisierte Auf-
spannvorrichtungen
fuir spharische Flug-
zeug-Leichtbauteile.

3 um. Heute fertigt der Hersteller mehr als
200 Varianten mit tiber 20 Bohrspindeldurch-
messern.

Auch die Kugelgewindetriebe - liberzeugen
wirtschaftlich. Die Prézisionselemente fir
axiale Bewegungs- und Kraftiibertragung mit
héchstem Wirkungsgrad werden in GroRen
von 25 bis 160 mm Durchmesser gefertigt.
Sie lassen sich einsetzen in Maschinen mit
sehr hoher Dynamik. So kénnen den Angaben
zufolge  Vorschubgeschwindigkeiten  bis
150 m/min und Beschleunigungswerte bis
20 m/s? erreicht werden — und das unter Bei-
behaltung von Laufruhe und Vibrations-
armut. Die dabei erreichte Positionier- und
Reversiergenauigkeit sei hervorragend, heifst
es. Die Gewindetriebe bieten eine hohe Axi-
alsteifigkeit bei geringem, konstantem Leer-
laufmoment. Verschleilfeste, tiefnitrierte
Spindeln garantieren eine hohe Lebensdauer
mit konstanten Laufeigenschaften und erho-
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hen damit die Langzeitgenauigkeit und Zu-
verlassigkeit von Maschinen.

A.Mannesmann hat sich als Spezialist fur lan-
ge, schlanke Maschinenelemente mit seinen
Produkten neue Geschaftsfelder erschlossen.
Das Unternehmen ist ein Top-Hersteller der
Branche in den Bereichen Kugelgewindetrie-
be und Teleskop-Kugelgewindetriebe bezie-
hungsweise Linearaktoren sowie von ver-
schiedenen geometrisch anspruchsvollen, ro-
tationssymmetrischen ~ Maschinenelemen-
ten.

Hochdynamische Kugelgewindetriebe

Als Ursprung aller Industrieaktivitaten wurde
das Unternehmen 1796 gegriindet und ist
seit jeher Spezialist flr die Bearbeitung von
Stahl. Heute ist AMannesmann Technologie-
fuhrer in der Herstellung von hochdynami-
schen Kugelgewindetrieben und fertigt an-
spruchsvolle Maschinenelemente mit hoher
Genauigkeit. Das Unternehmen hat sich als
konzernunabhdngiger  Produktionspartner
international erfolgreicher Unternehmen
etabliert. Dabei stehen die Anforderungen
der Kunden hinsichtlich Qualitat, Wirtschaft-
lichkeit und Terminzuverlassigkeit stets im
Vordergrund. A.Mannesmann unterstitzt
seine Kunden bei der Optimierung von Kon-
struktionen und fertigungstechnischen Aus-
fuhrungen. Der Unternehmensleitsatz ,Ge-
nauigkeit verpflichtet!“ gilt schon seit Jahr-
zehnten und steht gerade heute fur die Posi-
tion im Markt. dk/ks





